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【经验总结】焊接设备日常保养全攻略 

 

焊接设备是实现焊接工艺所必不可少的装备，每一个从事焊接工作的企业或个人都希望

充分发挥设备的性能，延长机器的使用寿命。要达到这个目的，除了按操作规程正确使用焊

接设备外，还要定期做好保养与维修的工作。焊接设备包括焊机、焊接工艺装备和焊接辅助

器具，下面分别对焊枪、送丝装置及焊机的养护要点逐一进行说明。 

一、对焊枪的保养 

1.对导电嘴定期进行检查、更换 

由于磨损导电嘴的孔径变大，就会引起电弧不稳定，焊缝外观恶化或粘丝(回烧)；导电

嘴末端粘上飞溅，送丝会变得不平滑；导电嘴拧得不紧，螺纹连接处会发热而焊死。 

2.对弹簧软管定期进行清理和更换 

弹簧软管长时间使用后，将会积存大量铁粉、尘埃、焊丝的镀屑等，这样会使送丝不稳

定。所以定期清理很重要，可以将其卷曲并轻轻敲击，使积存物抖落，然后用压缩空气吹掉。

对软管上的油垢要用刷子在油中洗刷，然后用压缩空气吹净。弹簧软管如果错丝或严重变形

弯曲，就要更换新的软管。换管时要确认是适合于所使用的焊丝直径和长度，而且在切断面

不要出现毛刺。 

3.对绝缘套圈的检查 

如果取下绝缘套圈施焊，飞溅将粘附在喷嘴里面使喷嘴与带电部分导通，焊枪可能因短

路而烧毁。同时为了使保护气体均匀地流出，一定要装上绝缘套圈。 

二、对送丝装置的保养 

1.加压力调整 

送丝辊轮加压力要根据所用的焊丝直径适当地调节。如果压力不足，焊丝将打滑；压力

过大，焊丝将被刻伤、变形。若用药芯焊丝，送丝轮加压力要比实芯焊丝小。 

2.焊丝矫直装置的调整 
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焊丝矫直装置的调整方法按机种的不同而异，要根据制造厂家的标示调整到相应焊丝直

径的适合位置。 

3.焊丝盘的安装 

若安装不到位，焊丝盘在旋转中就有掉下来的危险，产生严重后果。要认真检查制动块

或插销是否可靠地装上。 

4.送丝轮及所用的焊丝直径 

必须装上适合于所用焊丝直径的送丝轮，并检查滚轮上所刻的数字是否与所用焊丝直径

一致。 

5.送丝滚轮沟槽的磨耗污损 

检查送丝滚轮的沟槽是否磨耗，沟槽表面是否刻伤，沟槽中是否粘附着尘埃、铁粉、焊

丝镀屑等。清理时要用棉纱抹布等揩净。 

6.导丝嘴的检查 

装设于送丝滚轮前后的导丝嘴磨损或与送丝滚轮不水平，就会引起焊丝弯曲，送丝不稳

定，因此，必须定期检查和维修。 

三、对焊机的保养 

需要特别注意的是，在实施焊机内部或外部等接头端子检查时，必须把入力电源开关关

闭后才可施行。 

1.定期做好检测工作。比如查看焊机通电时，冷却风扇的旋转是否平顺；是否有异常的

振动、声音和气味发生；气体是否有漏泄；电焊线的接头及绝缘的包扎是否有松懈或剥落；

焊接的电缆线及各接线部位是否有异常的发热现象等。 

2.由于焊机是强迫风冷的，很容易从周围吸入尘埃并积存于机内。因此，可以定期利用

清洁干燥的压缩空气将焊机内部的积尘吹拭清除。尤其是变压器、电抗线圈及线圈卷间的空

隙缝和功率半导体等部位要特别清拭干净。 

3.定期检查电力配线的接线部位。入力侧、出力侧等端子，以及外部配线的接线部位，

内部配线的接线部位等的接线螺丝是否有松动，生锈时要把锈除去使接触导电良好。 

4.焊机长期的使用难免会使外壳因碰接而变形，生锈而受损伤，内部零件也会消磨，因

此在年度的保养和检查时要实施不良品零件的更换和外壳修补及绝缘劣化部位的补强等综

合修补工作。不良品零件的更换在做保养时最好能够全部一次更换新品以确保焊机的性能。 

以上所实施的定期保养和检查，可以减少焊接故障的发生，虽然需要花费一些时间与精

力，但是可使焊机的寿命延长，并能增进作业的效率，确保焊机的性能及提高安全性，是焊

接工作中不可忽视一项重要内容。 
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