
全国职业院校技能大赛焊接技术赛项试题解读（一） 

 

截止到 2015 年，全国职业院校技能大赛焊接技术赛项已连续举办四届，北京时代科技

股份有限公司一如既往地为大赛提供人力、物力充分的支持。下面即由时代公司焊接技师解

读大赛试题，与大家共同探讨焊接大赛备战方法，希望能为您的工作学习带来帮助。 

 

图 1：时代资深焊接专家现场培训 



 

图 2：国赛唯一用机 

一、焊接大赛试题技术分析 

从以往四届赛项试题来看，实际操作仍然占据重要的得分比重，焊接方法以建设工程中

常用的手工、氩弧、气保三种方法为主。大赛从第一届到第三届，实操试题都是以容器焊接

为主，第四届容器类赛项取消，取而代之的是常规的对接焊缝赛项（手工焊条仰焊对接、二

氧化碳横板焊接、氩弧水平固定焊接），使人觉得试题忽然变得简单了。 

作为一个资深的焊接工作者，个人认为这次最大的变化就是二氧化碳类的焊接，由之前

的容器类角焊缝的焊接变之为横焊单面焊双面成型，注重内在质量的高质量焊接。二氧化碳

焊接，由于它是一种高效的自动化、半自动化技术，代表着焊接的发展方向，而根据历届的

全国职工焊接大赛等一类高级别的赛项来看，这个项目的成绩一直是最不理想的，特别是在

保证内在质量的前提下还要焊的漂亮。其它常规的氩弧焊接和手工焊条焊接如果说是考验焊

工的基本功夫，那么二氧化碳焊接就是考验焊工对熔池的理解，对设备的掌握。因为二氧化

碳焊接不仅需要电流、电压及推力（电弧力）的三点配合调节到位，而且还需要配合过硬的

基本功才能焊出好的焊缝。如果调节到位了，对于操作来讲，由于可以双手握枪在操作上相

对于手氩焊接要简单一些。特别是对于它的内在质量，由于焊接速度较快，对于比赛采用的

二氧化碳气体，电流过大成型不好，过小熔深浅，掌握不好很容易出现未融合、未焊透。杆

身长度控制不好还易出现气孔。这就要求焊工手、眼合一。配合自身对熔池好坏的理解才能

做到质量无忧，而采用药芯焊丝的气保焊接从调节到焊接技巧的掌握会更难。历经四届的全

国职业院校技能大赛焊接技术赛项，从容器类的各种焊接方法汇聚一起的焊接逐步走向对于

不同的焊接方法分开进行，从内在质量到焊缝外观进行更为细致的评判，对于一个即将从学



校踏入社会的学生来讲，基本功的掌握和对焊接的认知会更加全面。 

 

图 3：第一届大赛作品 

 

图 4：第二届大赛作品 



 

图 5：第三届大赛作品 

 

图 6：第四届大赛作品 

总之，通过四届焊接考试项目的设置和评分标准测试，充分检验了我国当前技术院校学

生的焊接技能水平，为提高教学质量，更好地满足我国经济发展、工程建设的需要指出了方

向。针对暴露出来的问题，加强学生有关技能的培训，在继续保证焊缝内在质量 X射线探伤

成绩的基础上，进一步加强焊缝外观质量的重视和提高，从而最大程度上满足工程建设质量

对焊工技术水平的需求。 

二、应对大赛，手法是决胜的关键 

作为焊接行业盛事的焊接大赛，备受焊接工作者的瞩目。然而，究竟如何备战焊接大



赛呢？决胜的关键何在？ 

备战焊接大赛，第一，必须熟悉比赛细则，不打无准备之战，充分了解评分标准及相

关的比赛项目及执行细则；第二，勤学苦练，理论实践相结合；第三，注意观察，谦虚求教。 

决胜焊接大赛的关键是焊接手法，其包括技巧和方法。 

对于零起点者来说，最大的优势就是一张白纸，指导教师可以从零教起，使其从一开

始就学习到正确的焊接方法和技巧，循循渐进掌握焊接这一门工艺。但是其弊端在于一旦教

师指导错误，后期纠正学生错误的难度较大，特别是焊接手法和姿势。 

培养一名优秀的焊接工作者，一般分为三个阶段。 

前两个阶段主要以姿势练习、方法掌握、熔池认知、实际操作联系理论灌输为主，这

两个阶段主要依靠学员自身的练习。 

第三个阶段，随着学员水平的逐步提高，就需要外聘不同的操作教师来进行演示。 

焊接方法中较为关键的一点是运条（枪）方式，主要有三角形、锯齿形、月牙形（反

月牙）、八字形、直线型（直线往返）等方式，焊接工作者要根据不同的焊接位置及接头形

式灵活掌握运条（枪）方式。例如手工焊条焊接仰焊填充盖面，虽然采用锯齿形和反月牙都

能够完成，但在同样电流的情况下，反月牙焊接的焊缝中心一般会更圆滑，并且所用电流也

会较采用锯齿形走法大，这样更能够在保证焊缝外观的前提下保证内在质量。由于不同的焊

接位置及坡口形式所需掌握的焊接手法不尽相同，因此，还需根据焊接电源所提供的电流大

小来控制焊条（枪）的角度。 

学习焊接工艺是一项系统工程，需灵活掌握，切勿死学。此外，一名优秀的焊接工作

者对焊接的悟性也相当重要。 
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